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ABSTRACT: 

The bumper or ram protection bar is for a vehicle, A 
wall hole (25) is 

provided in each of the oppositely facing wall regions of a 
pair of side shanks 

(11,12). The hole has a dia. equal to a first OD (21). 
The two ends (22) of a 

cross tube (18) are inserted in the holes and welded to the 
side shanks along 

the lines of penetration (26) . The first OD measures a 
max. of 95 per cent of 

the first ID (27) . USE/ADVANTAGE - Ram protection bar for 
front of vehicle 

fulfils strength requirements, is aesthetically 
satisfactory, and capable of 
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) Rammschutzbugel fur PKW 

) Ein Rammschutzbugel mit einem etwa U-fdrmig geboga- 
nen Stahlrohr hat noch waiters Querrohre daran betestigt 
Die 8efestigung erfolgt, indem ein Saitenschenkei (11) mit 
einer Wand boh rung (25) versehen wird, in die ein Endbe- 
reich (22) des Querrohree (18) eng sitzend eingesteckt wird. 
Die Schwei&naht (28) entlang der Durchdringungslinte kann 
ohne Zusatzwerkstoff sauber ausgefuhrt warden. Nach- 
schleifen und Polieren ist nicht erforderlich. 
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Beschreibung richteter erster Abschnitt 14, 15 ats Obcrgang zu je 

einem senkrecht nach hinten abstehenden zweiten Ab- 

Die Erfindung betrifft einen RammschutzbQgel ge- schnitt 16, 17. Die Schenkel 1 1, 12, 13 und die Abschnitte 
maB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 14, 15, le, 17 sind einstQdrig aus einem Stahlrohr von 

Solche RammschutzbQgel werden als Schutz vor dem 5 beispielsweise 60 mm AuBendurchmesser gebogen. Die 
Kflhler eines Kraftfahrzeugs angebracht Bei Gelande- aDgemeine Gestah richtet sich nach den Gegebenheiten 
wagen in unwegsamem Gebiet steht die Schutzfunktion des Fahrzeugs, an das der RammschutzbQgel angebaut 
im Vordergrund, doch haben auch imagefdrdernde werden solL Um den KQhler besser abzuschirmen, sind 
asthetischeGesichtspunktegroBeBedeutung. zwischen die SeitenschenkeJ 11, 12 im Beispiel noch 

Der U-f6rmig gebogene Bflgeltefl ist der Hauptbe- 10 zwei Querrohre 18, 19 eingefQgt Sie liegen mit dem 
standteii, aber erganzend sind noch Befestigungslaschen Querschenkel 13 in einer Ebene und sind dazu parallel 
oder Rohrteile vorgesehen, die zur Befestigung am ausgerichtet 

Fahrzeug dienen. Der Begriff PKW steht stellvertretend Entscheidend ist nun die Art der Befestigung, die am 
fOr jede Art von Fahrzeug, an dem ein RammschutzbQ- Beispiel der Verbindung zwischen dem Querrohr 18 und 
gel angebracht werden solL l5 dem Seitenschenkel 11 anhand der Fig. 2 naher be- 

Der U-f6rmig gebogene BQgelteil, der gleichsam den schrieben wird 
KQhler einrahmt, wird erganzt durch wenigstens ein Das Querrohr hat rechts (wie links) einen auf einen 
Querrohr. Hierbei stellt sich das Problem der Befesti- ersten AuBendurchmesser 21 erweiterten Endbereich 
gung. Ublicherweise werden die Enden des Querrohrs 22 mit einer axialen Lange von wenigen Zentimetern. 
stirnseing so ausgeschliffen, daB sie erne Art Gabel bil- 20 Der dazwischenliegende Bereich hat einen kleineren 
den, in der jeweils ein Seitenschenkel eingelegt und zweiten AuBendurchmesser 23, was besser aussieht und 
dann verschweiBt wird. Dabei muB die Bearbeitung die Kdhlluft weniger abschattet Das Ende ist gerade 
recht genau sein, damh das Querrohr zwischen die Sei- abgeschnitten, wodurch eine Ringstirnflfiche 24 ent- 
tenschenkel eingeschoben werden kann. Wird zu viel steht 

ausgeschliffen, muB der Spalt mit SchweiBmaterial auf- 25 In den zum anderen Seitenschenkel 12 weisenden 
gefQUt werden. Die Folge sind langwierige Vorberei- Wandbereich des Seitenscfaenkels 11 ist eine Wandboh- 
tungsarbeiten und Nacharbeiten mit Schleifen und Po- rung 25 mit einem Durchmesser gleich dem ersten Au- 

a* u i M - . Bendurchmesser 21 eingebohrt, deren Kontur in Fig. 2 

Aufgabe der Erfindung ist es, emen RammschutzbQ- punktiert angedeutet ist In diese Wandbohrung 25 ist 
geldergattungsgemaBen Art zu schaffen, der die festig- 30 der Endbereich 22 so weit eingesteckt, daB die Rings- 
keitsmaBigen Anforderungen erfQllt, asthetisch befrie- tirnflache 24 innerhalb der DunAdringungslinie, die 
digtundrationeUherstellbarist gleich der Kontur der Wandbohrung 25 ist zu liegen 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden kommt Somit klafft langs der Durchdringungslinie kein 
Merkmale des Anspruchs 1 gelcVst Spalt und es kann von auBen eine sehr schmale, saubere 

Die Enden des Querrohrs brauchen nicht gabelartig 35 SchweiBnaht 26 entlang dieser Durchdringungslinie ge- 
profiliert zu werden, sondern kdnnen gerade abge- zogen werden. 

schnitten werden. Die Wandbohrungen kdnnen sehr ex- Vorzugsweise kann dank der sauberen Einpassung 
akt gebohrt werden. Damit passen die Enden mit wenig die VerschweiBung mit dem Wolfram-Inertgas-Verfah- 
Spiel in die Wandbohrungen, womit eine saubere ren (WIG) ohne Zusatzwerkstoff ausgefflhrt werden. 
SchweiBverbindung ohne verschdnernde Nacharbeit 40 Dies ergibt eine feste Verbindung ohne Materialauftrag, 
erzielt werden kann. Die durch die Bohrong bedingte so daB auch keine Nacharbeit erforderlich ist 
Schwachung des BQgelteils wird kompensiert durch das Da der BQgelteil 10 starr ist und das Querrohr 18 
satt in die Bohrung eingeschweiBte Ende des Rohrteils. linger als der lichte Abstand zwischen den Seitenschen- 
Der RammschutzbQgel ist daher sehr stabil, bietet ein kein 11, 12 ist gestaltet sich das Einsetzen wie folgt 
sauberes, asthetisch ansprechendes Aussehen und ist 45 Zuerst wird das Querrohr 18 etwas schrag angesetzt 
fertigungstechnisch gQnstig herstellbar. und mit seinem linken Ende (Fig. 1) so tief als radglich 

Der Grenzwert nach Anspruch 2 berQcksichtigt her- durch die Wandbohrung in den Seitenschenkel 12 hin- 
stellungstechnische Gegebenheiten. eingesteckt Dadurch gelangt seine Ringstiraflache 24 

Die MaBnahme nach Anspruch 3 ergibt ein anspre- am rechten Ende vor die Wandbohrung 25 des Seiten- 
chenderes Aussehen dank des schlankeren Querrohrs, 50 schenkels 11, so daB jetzt dieses rechte Ende in den 
wobei aber die Verbindung zum BQgelteil mit dem gr&- Seitenschenkel 11 eingesteckt werden kann. 
Beren und daher stabileren ersten AuBendurchmesser Die Lange des Querrohrs 18 muB daher etwa dem 
^olgt lichten Abstand zwischen den Seitenschenkeln 11, 12 

Weitere Ausgestaltungen und Weiterbildungen der plus der maximalen Eintauchtiefe entsprechen. Letztere 
Erfindung ergeben sich aus den AnsprQchen 4 bis 6 und 55 hangt vom Verhaltnis des ersten AuBendurchmessers 21 
der nachfolgenden Beschreibung eines AusfQhrungsbei- zu einem ersten Innendurchmesser 27 der Seitenschen- 
spiels anhand der Zeichnung. kel 11, 12 im Befestigungsbereich ab. Waren beide 

Eszeigt: Durchmesser gleich, lieBe sich das Ende nicht eintau- 

Fig. 1 einen RammschutzbQgel gem&B der Erfindung chen. Von daher gesehen sollte der erste AuBendurch- 
in perspektivischer Ansicht von schrag vorne, eo messer 21 klein gegenQber dem ersten Innendurchmes- 

Fig. 2 den Bereich 2 aus Fig. 1, teilweise geschnitten. ser 27 sein. Allerdings ist es aus StabilitatsgrQnden gQn- 

Der RammschutzbQgel von Fig. 1 urafaBt einen etwa stiger, eine mdglichst lange SchweiBnaht einzurichten, 
U-f6rmig aus Stahlrohr gebogenen BQgelteil 10, beste- was einen mOglichst groBen ersten AuBendurchmesser 
hend aus zwei kOrzeren Seitenschenkeln 11, 12 und ei- 21 erfordert Als Maximalwert, bei dem eine gerade 
nem diese verbindenden Querschenkel 13. Die Seiten- 65 noch ausreichende Eintauchtiefe gegeben ist, erweist 
schenkel 11, 12 sind etwa auf halber H6he leicht ge- sich somit ein erster AuBendurchmesser von 95% des 
knickt und verlauf en voneinander weg nach unten. Dar- ersten Innendurchmessers. 

auf folgt jeweils ein schrag nach unten und hinten ge- Im AusfQhnmgsbeispiel hat der Seitenschenkel 11 ei- 
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lien ersten Innendurchmesser von 57,5 mm bei einem 
AuBendurchmesser von 60 mm. Der Endbereich 22 hat 
einen ersten AuBendurchmesser von 53,5 mm, was mit 
93% im Vorzugsbereich von 90—95% liegt 

Der fertiggestellte Rammschutzbflgel wird ver- 5 
chromt oder lackiert 

Bevorzugt aber wird, den fertiggesteilten Ramm- 
schutzbflgel elektrolytisch zu polieren. 

Patentansprflche 10 

1. Rammschutzbflgel fur PKW, umfassend einen et- 
wa U-f6rmig aus Stahlrohr gebogenen Bflgelteil 
mit zwei kflrzeren Seitenschenkeln und einem diese 
verbindenden Querschenkel sowie mit wenigstens 15 
einem weiteren parallel zum Querschenkel ange- 
ordneten Querrohr, dessen beide Enden einen er- 
sten AuBendurchmesser haben und an den Seiten- 
schenkeln befestigt sind, wobei die Seitenschenkel 
wenigstens imBereich der Befestigung einen ersten 20 
Innendurchmesser haben, dadurch gekennzeich- 
net, daB in zueinanderweisende Wandbereiche der 
beiden Seitenschenkel (11, 12) jeweils eine Wand- 
bohrung (25) mit einem Durchmesser gleich dem 
ersten AuBendurchmesser (21) eingebracht ist, in 25 
welche Wandbohrungen (25) die beiden Enden (22) 
des Querrohres (18, 19) eingesteckt und entlang der 
Durchdringungslinie mit den Seitenschenkeln (11, 
12) jeweils verschweiBt sind 

2 Rammschutzbflgel nach Anspruchl, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der erste AuBendurchmesser 
(21) maximal 95% des ersten Innendurchmessers 
(27) miBt, vorzugsweise zwischen 90 und 95%. 

3. Rammschutzbflgel nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Querrohr (18, 19) zwischen 33 
den Enden einen Bereich mit einem zweiten Au- 
Bendurchmesser (23) aufweist, der kleiner als der 
erste AuBendurchmesser (21) ist 

4. RammschutzbQgel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Enden des Querrohres (18, 40 
19) gerade abgeschnitten sind. 

5. RammschutzbQgel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die VerschweiBung mit dem 
Wolfram-Inertgas-Verfahren ohne Zusatzwerk- 
stoff ausgef flhrt ist 45 

6. Rammschutzbflgel nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB insgesamt zwei Querrohre (18, 
19) im Abstand parallel zueinander und im wesem- 
lichen in einer gemeinsamen Ebene mit dem Quer- 
schenkel (13) liegend angeordnet sind. 50 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



55 



60 



65 



09/16/2004, EAST Version: 1.4.1 



- Leerseite - 



09/16/2004, EAST Version: 1.4.1 



ZHICHNUNGEN SEfTE 1 



Nummer: 
Int CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE 4226786 A1 
B60R 19/02 

17.Februar1994 




308067/241 



09/16/2004, EAST Version: 1.4.1 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: DE42 267B8 A1 

IntCI.S; B60R 19/02 

Offenlegungstag: 17. Februar 1994 




09/16/2004, EAST Version: 1.4.1 



308 067/241 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 
FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: ___ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 




